GNIEZNO ORGANIZACJA KURSOW NR: KURS-3-TIG

CENTRUM

KSZTALCENIA KURS SPAWANIA METODA TIG

PRAKTYCZNEGO

Kurs ,Spawanie metodq TIG” (141)
1. Informacje ogdlne

Spawanie metoda TIG (141) blach i rur ze stali ferrytycznych spoinami pachwinowymi ”.
Klasyfikacja wg. Krajowego Standardu Kompetencji Zawodowych: Spawacz metoda TIG (721206).

Szkolenie obejmuje swym zakresem zagadnienia, ktérych przyswojenie pozwoli aby uczestnik kursu
uzyskat uprawnienia do wykonywania spoin blach i rur metodg TIG (141).

Spawacz metodg TIG obstuguje pdtautomaty spawalnicze z uchwytem prowadzonym recznie, butle z
gazami technicznymi (ostonowymi) i zamontowanym na nich osprzetem oraz uzytkuje narzedzia
Slusarskie.

Spawacz metodg TIG tgczy elementy metalowe w ostonie gazéw obojetnych, elektrodg nietopliwg
wykorzystujac ciepto tuku elektrycznego.

2. Warunki naboru

e Kurs skierowany jest do uczniéw uczestniczgcych w zajeciach organizowanych w Centrum
Ksztatcenia Praktycznego w Gnieznie

e Ukonczone 18 lat;

e Posiadanie wyksztatcenia przynajmniej na poziomie gimnazjalnym;

e Dostarczenie zgtoszenia uczestnictwa w kursie - wzdr zgtoszenia

e Dostarczenie Zaswiadczenia lekarskiego stwierdzajgcego brak przeciwskazan do uczestnictwa w
kursie;

e Termin zgtoszenia: do 30 01.2018, decyduje kolejnos¢ zgtoszen;

e Termin rozpoczecia kursu: Luty 2018.

Warunki naboru oparte sg Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 14 kwietnia 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U z dn. 19 maja nr 40 poz. 470) oraz
Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 1 grudnia 1990 r. w sprawie wykazu prac wzbronionych
mtodocianym (Dz. U. z dnia 14 grudnia 1990 r. nr 85 poz. 500 z pdzZniejszymi zmianami) jak réwniez
przepisdw szczegdtowych dotyczacych kwalifikacji zawodowych.

3. Miejsce
Kurs organizowany bedzie w naszym osrodku w CKP w GniezZnie.

4. Cel kursu

Celem kursu jest praktyczne i teoretyczne przygotowanie uczestnikdw kursu do wykonywania
zawodu spawacza metodg TIG (141).

Kurs konczy sie egzaminem wg Wytycznych Instytutu Spawalnictwa Nr W-07/1S-17.

Po zdaniu egzaminu, uczestnik kursu uzyskuje uprawnienia do wykonywania do wykonywania spoin
metoda TIG. Uzyskane uprawnia potwierdzajg kwalifikacje zawodowe, ktdre uznawane sg w krajach
Unii Europejskie;.
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5. Planiprogram kursu

Kurs spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG obejmuje tacznie 125 jednostek
w tym : 25 jednostek szkoleniowych wyktaddw teoretycznych i 100 jednostek szkoleniowych éwiczen
praktycznych.

Przez jednostke szkoleniowg nalezy rozumie¢:

- 45 minut zaje¢ w przypadku zajeé teoretycznych i instruktazu wstepnego
- 60 minut zaje¢ w przypadku éwiczen praktycznych

Kurs trwa 12 tygodni.

e Zajecia odbywajg sie w trybie zaocznym;

e (Czas trwania zajec : 103 godzin w tym :

- 23 godziny zajed teoretycznych;
- 80 godzin zaje¢ praktycznych.

e Zajecia odbywajg sie w soboty i niedziele zgodnie z harmonogramem.

e Program nauczania opracowany i zgodny jest z wytycznymi Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach
oraz Osrodka Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach oraz zatwierdzony — autoryzowany
przez wydanie: certyfikatu Europejskiej Federacji Spawalniczej nr 16 wydany 15.11.1996 roku,
nadajagcy Osrodkowi Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa status Autoryzowanej Organizacji
Krajowej (ANB — Authorised National Body).

6. Termin rozpoczecia kursu: Luty 2018
7. Efekty ksztatcenia - Zakres wiadomosci i umiejetnosci

o  Wykonuje faczenie metalowych elementéw konstrukcji i instalacji technologicznych.

e Organizuje i obstuguje stanowisko pracy dobierajgc: urzagdzenia, sprzet i osprzet spawalniczy,
narzedzia $lusarskie i wyposazenie przeciwpozarowe.

e (Czytaistosuje dokumentacje techniczng (instrukcje technologiczne spawania).

e Stosuje przewidziane w dokumentacji spawalniczej materiaty podstawowe i dodatkowe.

e Przygotowuje elementy do spawania przez oczyszczenie obszaru spawania oraz ich dopasowanie
i sczepianie.

e Utrzymuje parametry procesu spawania.

e Zachowuje wtasciwg kolejnos¢ spawania elementdw konstrukcji i spawania w toku montazu.

e QOcenia jakos¢ wykonanych spoin i usuwa niezgodnosci spawalnicze.

e Odpowiada za jakos$¢ wykonanych ztgczy spawanych oraz prawidtowq i bezpieczng obstuge
stanowiska spawalniczego, organizowanego w réznych warunkach pracy.

e Spawacz metodg TIG obstuguje urzgdzenia spawalnicze wyposazone w uchwyt prowadzony
recznie, butle z gazami technicznymi (ostonowymi) i zamontowanym na nich osprzetem oraz
uzytkuje narzedzia $lusarskie.

8. Kwalifikacje - Uzyskane uprawnienia

Absolwent kursu po pozytywnym zdaniu egzaminu uzyskuje uprawnienia do wykonywania spoin
metoda TIG (141) (zawodu spawacza) potwierdzone wydaniem swiadectwa oraz Ksigzeczki Spawacza
wedtug normy EN 287-1 wystawiong przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach wraz z odpowiednimi
do uzyskanych uprawnien wpisami potwierdzajacymi zakres zdobytych uprawnien i metod spawania.
Uprawnienia honorowane sg w Krajach Unii Europejskie;j.
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9. Informacje dodatkowe

Kandydaci na kurs zobowigzani sg przed rozpoczeciem kursu dostarczy¢ swiadectwo lekarskie

upowazniajgce do wziecia udziatu w kursie spawacza (wykonywania zawodu).

Koszty ponoszone przez osoby biorgce udziat w kursie to:

- koszt wystawienia zaswiadczenia — swiadectwa lekarskiego;

- koszt egzaminu kwalifikacyjnego.

Zajecia prowadzone sg w salach wyktadowych i pracowniach CKP.

10. Egzamin

Kurs koniczy sie egzaminem zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i aktualnymi normami dotyczgcymi

przeprowadzania egzaminéw kwalifikacyjnych spawaczy.

Przewidywane jest ztozenie egzaminu zewnetrznego przed komisjg zewnetrzng, powotang przez
Kierownika Osrodka Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa z listy egzaminatorédw zatwierdzonych przez
Rade Zarzadzajgcg Osrodka, w celu potwierdzenia i weryfikacji nabytych kwalifikacji. W sktad komisji

egzaminacyjnej obok egzaminatoréw mogg wejs¢ wyktadowecy, instruktorzy oraz kierownik kursu.
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